ASME

SETTING THE STANDARD

GP037
Interpretacién y uso de la norma APl 1104

TEMARIO
1. Introduccién

Definiciones

Materiales

Equipamientos

Materiales de aportes

Gases protectores
2. Calificacion de procedimientos de soldadura

Especificacién de Procedimientos de Soldadura. Variables esenciales. Ensayos
requeridos.

Resistencia a la traccion. Nick-Break Test. Plegados de cara y de raiz. Plegado de lado.

Alcance y limites de la calificacién.

Ensayos en soldaduras de filete. Limites de la calificacion.
3. Calificacion de soldadores

Calificacion simple. Alcance de la calificacion simple.

Calificacion multiple. Alcance de la calificacion multiple.

Calificacion de soldadores por Ensayos Destructivos.

Toma de muestras en soldaduras a tope. Ensayos requeridos y limites de
aceptacion.

Calificacion de soldador por radiografia. Registros de soldadores calificados.
4. Disefio y preparacidn de una junta para soldadura de produccion.

Alineacidn. Biselado. Presentacion. Limpieza entre cordones. Posicidn de
soldadura.

Aportes y cordones finales. Identificacién de soldaduras.

Precalentamiento y Post calentamiento.
5. Inspeccion y ensayos de soldaduras en produccién

Alcance de la inspeccién. Métodos de inspeccién. Calificacidn de inspectores de
soldadura.

Condiciones de aceptabilidad en los Ensayos No Destructivos. Criterios de aceptaciony
rechazo.
6. Reparaciones.

Autorizacidn para reparar defectos.

Preparacion para la reparacion.

Ensayos para la reparacion.

Condiciones y procedimientos para reparacién de fisuras.

DURACION
5 Dias (16 Horas)
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