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NUMERIC INDEX

Case Approval Date Errata
Impending Annulment
Date

Annulled Date/
Supersedes

1325-18 6-23-2005 … … …
1518-5 3-1-1999 … … …
1750-28 12-17-2018 … … 1750-27
1827-3 12-30-2006 … … …
1849-1 8-4-2004 … … …
1855-2 12-18-2018 … … 1855-1
1876-5 4-26-2013 … … …
1924-2 12-30-2006 … … …
1932-5 8-4-2006 … … …
1934 5-25-1983 … … …
1935-4 9-23-2007 … … …
1936-3 2-20-2002 … … …
1949-4 2-20-2004 … … …
1968-1 12-2-1990 … … …
1993-7 10-26-2016 … … …
2016-1 8-12-1996 … … …
2038-5 2-7-2000 … … …
2055-2 5-4-1999 … … …
2063-6 10-2-2008 … … …
2073-1 10-29-1999 … … …
2093 6-19-1990 … … …
2120-1 10-29-1999 … … …
2127-3 9-18-2006 … … …
2130-4 8-4-2006 … … 12-17-2018
2142-6 8-1-2018 … … …
2143-2 4-1-2014 … … …
2146 11-25-1992 … … …
2150 8-12-1993 … … …
2151-3 9-30-2018 … … 2151-2
2155-3 5-17-2019 … … 2155-2
2156-4 5-17-2019 … … 2156-3
2172 8-8-1994 … … …
2179-8 6-28-2012 … … …
2180-6 8-11-2010 … … …
2192-9 10-16-2015 … … …
2195-1 2-7-2000 … … …
2196-4 6-26-2018 … … …
2197-1 2-17-2000 … … …
2199-8 9-8-2015 … … …
2203-1 5-9-2009 … … …
2205 6-5-1995 … … …
2217-5 6-17-2003 … … …
2222-2 10-29-1999 … … …
2223-3 6-20-2002 … … …
2224-2 9-18-2006 … … …
2226-2 5-21-2003 … … …
2230-2 10-29-1999 … … …
2235-14 12-12-2018 … … 2235-13
2239-1 10-29-1999 … … …
2244-2 1-20-2000 … … …
2247 7-9-1998 … … …
2249 8-11-1997 … … …
2254 3-5-1998 … … …
2256 8-11-1997 … … …
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2260-2 11-1-2013 … … …
2276-1 2-17-2000 … … …
2277 3-5-1998 … … …
2286-6 10-30-2015 … … …
2297 11-30-1999 … … …
2300 9-23-1999 … … …
2304-2 5-12-2004 … … …
2305-1 12-14-2009 … … …
2309 5-4-1999 … … 12-30-2018
2313 5-4-1999 … … …
2318 9-23-1999 … … …
2321-1 2-20-2002 … … …
2324-1 3-21-2012 … … …
2327-2 1-29-2009 … … …
2328-2 9-18-2010 … … …
2334 7-10-2000 … … …
2346-1 2-14-2003 … … …
2350 2-26-2001 … … …
2351-1 R11-30-2017 … … …
2353-1 10-18-2004 … … …
2357-2 12-30-2006 … … …
2359-2 6-23-2005 … … …
2377 1-27-2003 … … …
2385-1 5-4-2004 … … …
2397-1 9-21-2016 … … …
2400 2-14-2003 … … …
2402-1 9-25-2012 … … …
2403 2-13-2003 … … …
2407 2-13-2003 … … …
2411 6-23-2005 … … …
2416 2-13-2003 … … …
2418-2 6-23-2014 … … …
2419 5-21-2003 … … …
2421 5-21-2003 … … …
2426 1-27-2003 … … …
2427 5-21-2003 … … …
2428-3 10-8-2012 … … …
2430 1-12-2005 … … …
2432-1 6-20-2008 … … …
2437-1 6-23-2005 … … …
2439 2-14-2003 … … …
2440 2-20-2004 … … …
2445-2 6-25-2010 … … …
2446 11-29-2004 … … …
2450 5-4-2004 … … …
2451-1 8-4-2006 … … …
2458-3 1-22-2007 … … …
2461-2 9-12-2017 … … …
2463-1 9-8-2010 … … …
2468-2 9-30-2018 … … 2468-1
2469-1 10-21-2009 … … …
2473-2 12-18-2018 … … 2473-1
2475 11-29-2004 … … …
2476 10-8-2004 … … 12-30-2018
2478-1 R3-13-2019 … … …
2481-1 11-17-2016 … … …
2483 9-18-2006 … … …
2489 2-22-2005 … … …
2493-1 9-12-2017 … … …
2494-2 3-28-2017 … … …
2496-4 9-30-2018 … … 2496-3
2498 6-20-2008 … … …
2500 11-2-2004 … … …
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2503-1 11-20-2007 … … …
2511 8-3-2005 … … …
2512 10-27-2005 … … …
2514-1 7-7-2006 … … …
2515 8-3-2005 … … …
2516 8-3-2005 … … …
2518-2 12-8-2014 … … …
2520 8-4-2006 … … …
2523-2 8-30-2018 … … …
2527 4-26-2007 … … …
2529 10-27-2005 … … …
2532-4 12-15-2011 … … …
2534 1-3-2006 … … …
2537 10-27-2005 … … …
2538 1-19-2006 … … …
2540 7-2-2010 … … …
2543 1-22-2007 … … …
2544-2 1-26-2009 … … …
2546 1-19-2006 … … …
2554 1-3-2006 … … …
2556-2 9-15-2009 … … …
2563 12-30-2006 … … …
2564-5 3-24-2016 … … …
2565 12-30-2006 … … …
2567 12-30-2006 … … …
2568-1 12-21-2016 … … …
2570 4-2-2007 … … …
2571-1 1-26-2009 … … …
2576 12-30-2006 … … …
2577 10-2-2008 … … …
2581 4-26-2007 … … …
2582-3 11-7-2017 … … …
2585-1 9-15-2009 … … …
2586-1 10-2-2008 … … …
2587 8-6-2007 … … …
2588 10-19-2007 … … …
2591 10-2-2008 … … …
2594-2 9-30-2018 … … 2594-1
2595 1-4-2008 … … …
2596-1 4-6-2011 … … …
2597 5-21-2008 … … …
2598 1-29-2008 … … …
2602-1 1-26-2009 … … 12-30-2018
2603-2 4-15-2017 … … …
2604 10-2-2008 … … …
2605-3 12-11-2017 … … …
2606 1-26-2009 … … …
2607 1-26-2009 … … …
2608 1-26-2009 … … …
2609 1-26-2009 … … …
2610 1-26-2009 … … …
2611 1-26-2009 … … …
2613 1-30-2009 … … …
2616-1 9-23-2013 … … …
2617 5-9-2009 … … …
2618 7-5-2009 … … …
2619 6-24-2009 … … …
2620-2 10-29-2013 … … …
2621-1 12-14-2009 … … …
2624 7-8-2009 … … …
2627 9-30-2009 … … …
2628 9-30-2009 … … …
2629 1-13-2010 … … …
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2630 1-13-2010 … … …
2631 12-14-2009 … … …
2632 10-21-2009 … … …
2633 12-14-2009 … … …
2634 12-14-2009 … … …
2635 12-21-2009 … … …
2636 1-13-2010 … … …
2638 1-20-2010 … … 12-30-2018
2639 1-20-2010 … … …
2640-1 1-20-2011 … … …
2641 12-14-2009 … … …
2643 4-6-2010 … … …
2645 3-10-2010 … … …
2649 7-2-2010 … … …
2652-1 6-23-2014 … … …
2653-1 3-5-2018 … … …
2655 9-8-2010 … … …
2656 8-24-2010 … … …
2657 7-28-2010 … … …
2658 9-8-2010 … … …
2659 9-8-2010 … … …
2660 9-8-2010 … … …
2661-2 4-23-2019 … … 2661-1
2663 12-7-2010 … … …
2665-1 7-13-2011 … … …
2666 1-12-2011 … … …
2668-1 1-31-2017 … … …
2671-2 12-18-2018 … … 2671-1
2672 6-16-2011 … … …
2673 6-16-2011 … … …
2674-1 9-30-2018 … … 2674
2675 4-6-2011 … … …
2676 6-16-2011 … … …
2677 4-6-2011 … … …
2678-1 9-26-2011 … … …
2679 6-16-2011 … … …
2680 6-16-2011 … … …
2681-1 9-30-2018 … … 2681
2682 7-13-2011 … … …
2683 7-13-2011 … … …
2684-5 8-1-2018 … … …
2685 8-3-2011 … 3-13-2020 …
2686 8-5-2011 … … …
2687-1 12-18-2017 … … …
2688 8-19-2011 … … …
2690-1 10-2-2014 … … …
2691 8-23-2011 … … …
2692 8-19-2011 … … …
2693-1 4-4-2012 … … …
2694 9-26-2011 … … …
2695-1 12-11-2017 … … …
2696 7-13-2011 … … …
2697-1 8-1-2016 … … …
2698-1 9-12-2017 … … …
2699 9-26-2011 … … …
2701-1 1-10-2013 … … …
2702-5 1-7-2019 … … 2702-4
2703-1 8-1-2018 … … …
2704 9-26-2011 … … …
2705 8-9-2011 … … …
2706 11-7-2011 … … …
2707 11-7-2011 … … …
2708 11-7-2011 … … …
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2709 11-7-2011 … … …
2710-1 1-7-2013 … … …
2711-1 9-30-2018 … … 2711
2712-1 7-9-2014 … … …
2715 2-13-2012 … … …
2717 3-21-2012 … … …
2718 3-21-2012 … … …
2719 4-4-2012 … … …
2720 4-4-2012 … … …
2721 4-4-2012 … … …
2722-1 10-25-2012 … … …
2723 4-4-2012 … … …
2724 4-4-2012 … … …
2725 4-4-2012 … … …
2726 5-24-2012 … … …
2727-1 9-30-2018 … … 2727
2728-1 9-30-2018 … … 2728
2729-2 4-3-2019 … … 2729-1
2730 6-28-2012 … … …
2731 5-16-2012 … … …
2733-3 8-1-2018 … … …
2734-3 8-1-2018 … … …
2735 9-25-2012 … … …
2736-2 6-23-2014 … … …
2737-2 9-30-2018 … … 2737-1
2738 9-25-2012 … … …
2739 9-25-2012 … … …
2740-1 9-30-2018 … … 2740
2741 8-15-2012 … … …
2742 8-29-2012 … … …
2743 8-29-2012 … … …
2744 8-29-2012 … … …
2745-1 7-29-2014 … … …
2746 8-29-2012 … … …
2747 8-29-2012 … … …
2748-2 9-30-2018 … … 2748-1
2749-2 9-30-2018 … … 2749-1
2750 12-12-2012 … … …
2751 12-12-2012 … … …
2752-1 5-30-2019 … … 2752
2753-1 3-13-2019 … … 2753
2754 12-12-2012 … … …
2755 12-18-2012 … … …
2756 1-7-2013 … … …
2757-1 3-5-2018 … … …
2758 1-10-2013 … … …
2759 1-10-2013 … … …
2760 1-25-2013 … … …
2761-1 11-7-2017 … … …
2763 4-15-2013 … … …
2764-1 9-2-2014 … … …
2765 4-15-2013 … … …
2766 6-18-2013 … … …
2767 6-18-2013 … … …
2768 8-6-2013 … … …
2769-1 12-18-2017 … … …
2770 5-13-2013 … … …
2771 6-18-2013 … … …
2772 6-18-2013 … … …
2773 8-27-2013 … … …
2774 9-18-2013 … … …
2775 9-18-2013 … … …
2776 9-18-2013 … … …
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2777-1 9-30-2018 … … 2777
2778 9-18-2013 … … …
2779 9-18-2013 … … …
2780-1 6-1-2015 … … …
2781-1 9-30-2018 … … 2781
2782 10-23-2013 … … …
2783 9-28-2013 … … …
2784 11-1-2013 … … …
2786 11-1-2013 … … …
2787 11-1-2013 … … …
2788 11-1-2013 … … …
2789 12-16-2013 … … …
2790 11-1-2013 … … …
2791 1-6-2014 … … …
2792 1-23-2014 … … …
2793 3-18-2014 … … …
2794 3-18-2014 … … …
2795 3-18-2014 … … …
2796 3-18-2014 … … …
2797 3-18-2014 … … …
2798 4-1-2014 … … …
2799-1 6-26-2018 … … …
2801 4-30-2014 … … …
2802 4-30-2014 … … …
2803 5-19-2014 … … …
2804 6-23-2014 … … …
2805 5-14-2014 … … …
2806 6-23-2014 … … …
2807-1 12-30-2018 … … 2807
2808 8-5-2014 … … …
2809 10-2-2014 … … …
2810 10-2-2014 … … …
2811 11-14-2014 … … …
2812 12-31-2014 … … …
2813 1-12-2015 … … …
2814 1-8-2015 … … …
2815-1 9-30-2018 … … 2815
2816 1-8-2015 … … …
2817 1-8-2015 … … …
2818 12-2-2014 … … 12-30-2018
2820 11-29-2014 … … …
2821 2-24-2015 … … …
2822-2 12-11-2017 … … …
2823-1 12-18-2017 … … …
2824 3-23-2015 … … …
2825 3-6-2015 … … …
2826-1 8-14-2018 … … …
2827-2 6-29-2018 … … …
2828 6-1-2015 … … …
2830 6-1-2015 … … …
2831-1 9-30-2018 … … 2831
2832 7-21-2015 … … …
2833 7-15-2015 … … …
2834 7-15-2015 … … …
2835 9-15-2015 … … …
2836-2 5-30-2019 … … 2836-1
2837 9-15-2015 … … …
2838 9-15-2015 … … …
2839 10-16-2015 … … …
2840-1 9-30-2018 … … 2840
2841 2-17-2016 … … …
2842-1 9-30-2018 … … 2842
2843-2 12-11-2017 … … …
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2844 12-9-2015 … … …
2847 1-15-2016 … … …
2848 1-20-2016 … … …
2849 1-20-2016 … … …
2850 2-23-2016 … … …
2851 2-9-2016 … … …
2852 3-17-2016 … … …
2853 3-30-2015 … … …
2855 4-4-2016 … 3-13-2020 …
2856 5-3-2016 … 3-13-2020 …
2857 5-2-2016 … … …
2858 6-17-2016 … … …
2859 6-17-2016 … … …
2860 9-1-2016 … … …
2861 9-1-2016 … … …
2862 8-9-2016 … … …
2863 8-3-2016 … … …
2864 9-21-2016 … … …
2865 9-30-2016 … … …
2866 9-30-2016 … … …
2867-1 3-5-2018 … … …
2868-1 3-20-2018 … … …
2869 11-28-2016 … … …
2870-1 3-21-2017 … … …
2871-1 3-21-2017 … … …
2872 11-30-2016 … … …
2873 11-30-2016 … … …
2874 11-30-2016 … … …
2875 11-30-2016 … … …
2876-1 3-21-2017 … … …
2877 12-12-2016 … … …
2878 12-22-2016 … … …
2879 1-10-2017 … … …
2880 3-21-2017 … … …
2881 3-8-2017 … … …
2882-1 7-14-2018 … … …
2883 4-12-2017 … … …
2884 4-4-2017 … … …
2885 6-16-2017 … … …
2886 8-7-2017 … … …
2887-1 12-12-2017 … … …
2888 8-24-2017 … … …
2889 7-6-2017 … … …
2890-1 12-6-2018 … … 2890
2891 10-12-2017 … … …
2892 10-13-2017 … … …
2893 10-16-2017 … … …
2894 10-16-2017 … … …
2895 10-16-2017 … … …
2896 8-9-2017 … … …
2897-1 12-18-2018 … … 2897
2898 11-29-2017 … … …
2899 11-29-2017 … … …
2900 11-29-2017 … … …
2901 12-11-2017 … … …
2902 12-12-2017 … … …
2903 12-18-2017 … … …
2904 12-18-2017 … … …
2905 12-11-2017 … … …
2906 12-21-2017 … … …
2907 12-11-2017 … … …
2908 1-2-2018 … … …
2909 12-11-2017 … … …
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2910 3-5-2018 … … …
2911 3-5-2018 … … …
2912 3-5-2018 … … …
2913 3-5-2018 … … …
2914 3-5-2018 … … …
2915 3-5-2018 … … …
2916 4-6-2018 … … …
2918 1-18-2018 … … …
2919 2-5-2018 … … …
2920 1-18-2018 … … …
2921 5-7-2018 … … …
2922 6-26-2018 … … …
2923 6-26-2018 … … …
2924 9-30-2018 … … …
2925 8-30-2018 … … …
2926 9-19-2018 … … …
2927 8-1-2018 … … …
2928 9-19-2018 … … …
2929 8-1-2018 … … …
2930 8-24-2018 … … …
2931 8-24-2018 … … …
2932 9-17-2018 … … …
2933 10-2-2018 … … …
2934 10-2-2018 … … …
2935 9-30-2018 … … …
2936 9-30-2018 … … …
2937 12-7-2018 … … …
2938 12-19-2018 … … …
2939 12-17-2018 … … …
2940 11-5-2018 … … …
2941 12-17-2018 … … …
2942 12-18-2018 … … …
2943 12-30-2018 … … …
2944 12-30-2018 … … …
2945 12-30-2018 … … …
2946 3-8-2019 … … …
2947 1-7-2019 … … …
2948 12-18-2018 … … …
2949 1-23-2019 … … …
2950 3-13-2019 … … …
2951 3-13-2019 … … …
2952 3-13-2019 … … …
2953 5-16-2019 … … …
2954 3-13-2019 … … …
2955 3-13-2019 … … …
2956 3-13-2019 … … …
2957 4-12-2019 … … …
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2.25Cr-1.6W-V-Cb Material . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2199
2.5Cr-1Mo-V-B-Ti Material . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2540
9Cr–1Mo–V Material . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2864
9Cr-1Mo-1W-Cb Material . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2327
9Cr-1Mo-V Material, UNS J84090 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2192
9Cr-2W, UNS K92460 Material . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2179
9Cr-3W-3Co-Nd-B Material . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2839
12Cr-1.5W-1.6Co-B Material . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2781
18Cr-9Ni-2.5W-V-Cb Austenitic Seamless Tube Steel . . . . . . . . . . 2475
18Cr-10Ni-3Cu-Ti-Cb Seamless Austenitic Stainless Steel Tube . 2512
20Cr-25Ni-1.5Mo-Cb-N Seamless Austenitic Stainless Steel Tube 2581
22Cr-15Ni-Cb-N Austenitic Stainless Steel Seamless Tubing . . . . 2598
22Cr-25Ni-3.5W-3Cu Austenitic Stainless Steel UNS S31035 . . . 2753
25Cr-14Ni-Mo-Low C (UNS S30925) Seamless Austenitic Steel
Tube . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2639

47Ni-23Cr-23Fe-7W, UNS N06674, Alloy Seamless Pipe and
Tube, and Forgings . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2684

52Ni-22Cr-13Co-9Mo (UNS N06617) Welded Tube . . . . . . . . . . . 2923
57Ni-22Cr-14W-2Mo-La Alloy (UNS N06230) . . . . . . . . . . . . . . . . 2665
57Ni-22Cr-14W-2Mo-La Alloy (UNS N06230) Autogenously
Welded Tube and Seamless Pipe and Tube . . . . . . . . . . . . . . . . 2756

57Ni-22Cr-14W-2Mo-La Alloy (UNS N06230), Subpart 3, Fig.
NFN-24 Up to 1,800°F (982°C) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2671
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Alloy UNS S30815 Up to 1,700°F (927°C) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2786
Alternate Rules to PG-26 for Nickel Base Alloys . . . . . . . . . . . . . . 2805
Alternative Methods for Stamping . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2896
Alternative Rules for Access in Firetube Boilers . . . . . . . . . . . . . . 2841
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Application of the ASME Certification Mark . . . . . . . . . . . . . . . . . 2710
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Corrosion-Resistant Cu-Sb Carbon Steel Tube and Seamless Pipe 2494
Cu-13Zn-1.1Ni-Si-Al Alloy Seamless Pipe and Tubing . . . . . . . . . 2782
Design of Safety Valve Connections . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1876
Exemption From Mandatory Requirement for Fusible Plug in
Hand-Fired Boilers . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2731

Exemption From Postweld Heat Treatment for SA-268 TP439
P-No. 7 Tube to SA-790 Alloy UNS S31803 P-No. 10H Header
Welds . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2666

Exemption from Preheat and PWHT for Autogenous Buttwelding
of SA-213/SA-213M T22 Seamless Tubing . . . . . . . . . . . . . . . . 2755

F-Number Grouping for 9Cr-1Mo-V FCAW Consumable . . . . . . . 2297
F-Number Grouping for Cr-Fe-Ni-Mo-Cu, Classification UNS
R20033 Filler Metal . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2473
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F-Number Grouping for Ni-Cr-Fe Filler Metals . . . . . . . . . . . . . . . 2142
F-Number Grouping for Ni-Cr-Fe, Classification UNS W86152
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